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GIRI ORIENTATIVI DELLE SEGHE A TAZZA IN HSS INTEGRALE O CON INSERTO IN MD

Tabella N. 16

SPESSIMETRI CALIBRATI SICUTOOL

Tabella N. 17

Resistenza a trazione
Acciaio 

al carbonio
Acciaio 

INOX
Ottone

Spessore Tolleranza T 3 C 100 AISI 301 CuZn37
mm +/- mm N / mm2 N / mm2 N / mm2

0,01 0,002 2000-2200 2000-2200 540-610
0,02 0,002 2000-2200 1850-2100 -
0,03 0,002 2000-2200 1600-1800 -
0,04 0,003 2000-2200 1600-1800 -
0,05 0,003 2000-2200 1600-1800 540-610
0,06 0,003 2000-2200 1600-1800 -
0,07 0,004 2000-2200 1600-1800 -
0,08 0,004 2000-2200 1600-1800 -
0,09 0,004 2000-2200 1600-1800 -
0,10 0,004 2000-2200 1600-1800 540-610
0,12 0,004 2000-2200 1600-1800 -
0,15 0,005 2000-2200 1600-1800 450-600
0,18 0,005 2000-2200 1600-1800 -
0,20 0,006 1800-2000 1600-1800 450-600
0,25 0,007 1800-2000 1600-1800 450-600
0,30 0,007 1800-2000 1600-1800 450-600
0,35 0,008 1800-2000 1600-1800 -
0,40 0,009 1600-1800 1600-1800 450-600
0,45 0,009 1600-1800 1600-1800 -
0,50 0,010 1600-1800 1600-1800 450-600
0,60 0,010 1600-1800 1600-1800 > 610
0,70 0,012 1400-1600 1600-1800 > 610
0,80 0,013 1400-1600 1600-1800 > 610
0,90 0,013 1400-1600 1600-1800 > 610
1,00 0,013 1400-1600 1600-1800 > 610

Diametri (mm)

Taglienti in HSS
Taglienti in metallo duro

numero di giri
al min. primo
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Alluminio e
sue leghe

Acciaio laminato a
freddo, lamiera, ghisa

Acciaio laminato a
freddo, lamiera, ghisa

Acciaio INOX

Rame, ottone

CON TAGLIENTI HSS E IN METALLO DURO

Velocità di taglio consigliate

Spessore 0,01 0,04 0,07 0,15 0,20 0,25 0,35 0,40 0,50 0,70 0,80
mm — — — + + + + —

0,03 0,06 0,12 0,18 0,30 0,45 0,60 1,00
Toll. sullo
spessore ±0,002 ±0,003 ±0,004 ±0,005 ±0,006 ±0,007 ±0,008 ±0,009 ±0,010 ±0,012 ±0,013

mm

Tolleranze degli spessori dei nastri Art. 3995 GA - 3995 GL - 4000 G - 4001 G - 4002 G




