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DIMENSIONI DEGLI ATTACCHI CILINDRICI IN METALLO DURO SECONDO DIN 6535
Tabella N. 24
Forma HA, liscio %
HARTNER  « | & a | o o |
. . +2 +2 +2
Misure in mm hé 0 h6 0 h6 0
fase 2 28 8 36 18 48
/ senza foro di centraggio 3 28 10 40 20 50
4 28 12 45 25 56
=1 — F -51 5 28 14 45 32 60
P 6 36 16 48
Forma HB, con piano di attacco laterale
dq b1 eq hq l1 lo
X . +0,05 0 +2 +1
Misure in mm he 0 1 h11 0 0
con 1 piano di attacco per 6 4,2 18 51 36 -
di=6-20mm . Fase 8 5,5 18 6,9 36 -
st th— roro di contraga 10 7 20 8,5 40 -
i senza foro di centraggio 12 8 205 10,4 45 _
/ 14 8 22,5 12,7 45 -
E* _ 43 M é% 16 10 24 14,2 48 -
0 18 10 24 16,2 48 -
20 11 25 18,2 50 -
con 2 piani di attacco _—_
d1=25e32mm by . senza
b foro di 25 12 32 23 56 17
: / centraggio
32 14 36 30 60 19
Iy - fase
Forma HE, con piano di attacco inclinato, senza fori di refrigerazione*
*Esecuzione: codoli cilindrici a DIN 6535 sono eseguiti senza o con fori di refrigera-
zione. L'impiego dell’esecuzione per differenti utensili come pure dati dimensionali e d (b2) ho h ls .|5 r2
designazione per la posizione dei fori di refrigerazione sono contenute nelle corrispon- (bs) (ha) +2 0 misura
denti norme. h6 = h13 0 -1 nom. | min.
per d1 = 6 fino 20 mm Iy 6 4,3 - 5,1 - 36 25 18 1,2
la | 8 | 55| - | 69| - | 3 | 25| 18 | 1.2
I S 10 71 - 8,5 - 40 28 20 1,2
K12 6+1
(b2) 12 8,2 - 10,4 - 45 33 22,5 1,2
o, TOX 43042
/ 14 8,1 - 12,7 - 45 33 22,5 1,2
I 7 5 <) g; 16 | 101 - | 142| - | 48 | 36 | 24 | 16
- / \senza foro di centraggio 1 U2 - U2 - E 9 = R
2%50 fase 20 11,4 - 18,2 - 50 38 25 1,6
per d1 = 25 € 32 mm (b3)
- 25 136 | 93 | 23,0 | 241 56 44 32 1,6
5
32 155 | 9,9 | 30,0 | 31,2 60 48 35 1,6






