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Descrizione breve

TRATTAMENTI
Tabella N. 25
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lavorazioni HSC

taglio interrotto

Processo PVD PVD PVD PVD PVD PVD PVD
Temperatura di = 450°...500° 350° 450° 450°...500° 450°...500° 150° 450°...500°
ricopertura max. (°C)
Substrato HSS, metallo HSS, metallo HSS, HSS, metallo HSS, metallo HSS, metallo |HSS, metallo duro,
duro, Cermet duro, Cermet metallo duro duro, Cermet duro, Cermet duro, Cermet Cermet
Layer (substrato) 1 1 1 1 6 1 nanokomposit
Colore oro nero-violetto nero-violetto grigio-violetto nero-violetto grigio bronzo-rosso
Spessore (um) secondo il campo di impiego
Durezza (HV 0,05) 2300 3300 3500 3000 3300 20-50 5500
Trasmissione di calore
(KW/mK) 0,07 0,05 0,05 0,1 0,05 <0,1 0,03
Temperatura di impie- o o o o o o o
go max. (°C) <600 < 800 <900 <400 < 800 < 800 < 800
. - . . . fresare, forare, . forare maschiare
Lavorazione tipiche universale tornire, forare universale ; universale forare, fresare
maschiare alesare, fresare
materiali di
elinzlte per acciai molto ghise, acciai

Materlall lavorabili universale ghisa , GGG, AlSi trucmlabllltla o resistenti, universale Al, AIS|_, BIEEEND, legati, acciai molto
di preferenza leghe al titanio, el e leghe di speciale resistenti. CFK

GGV, Inconel ed ’ ’

acciai legati
lav. di materiali lavorazione a | .
. - : - avorazione a
Particolarita conveniente lavorazione a duri secco, |n:sen3|blle Iargp campo secco, insensibile Iargp campo
secco (> 52 HRC, MD), | a carichi d’urto, di impiego ’ di impiego

a carichi d’urto






